ABNAHMEPRUFZEUGNIS EN 10204/3.1 . 4 a p p
INSPECTION CERTIFICATE TO EN 10204/3.1 h

CERTIFICAT DE RECEPTION EN 10204/3.1

Zapp Precision Metals GmbH, Postiach 17 20, D-58212 Schwerte

Attest-Nr./Certificate No. 1210084804000010 01 ) Datum/Date 22.11.2019 Seite/Page/Page 1/2
Kunden-Bestell-Nr. per Mail vom/of/du 19.11.2019

Customer PO# / No. de commande

Kunden-Spezifikationen ISO 5832-3: 2016 (E); ASTM F136-13

Customer Specification / Spécification de client Rohmaterialursprung: USA

Material aus ZAPP-Eigenfertigung

Kundennr. N | Lieferschein-Nr. _Pos 10
Customer No. | Code client Delivery Note / Bon de livraison

Auftragsnr. _ Kontakt Anna-Lucia Masthoff

Sales Order No./No. de commande Contact Tel. +49 02304 -79-523

Materialnr. 5501473

Material No./No.d'article 2

Bezeichnung Tl 6AL 4V-ELI LEGIERUNG FUR IMPLANTATE

Material Designation / Désignation

Werkstoff ERGITAN 3.7165MG

Ausfithrung gezogen, gegliht, gerichtet, spannungsarmgegliiht,
geschliffen, poliert

Durchmesser 56,0000 mm

Durchmessertoleranz DIN EN 10278 - h07

Stablange 3.000,000 mm

Stabléangentoleranz 0,000 mm / 50,000 mm

Chemische Zusammensetzun (%) Schmelzennr. 00ABE62

Chemical Composition / Composition chimique Heat No./ No. de coulée

Erschmelzungsart: 2XVAR
Meiting Process / Mode d'élaboration

Cc N (o] Fe Al v Ti R Trans
Ist 0,010 0,0100 0.1100 0.160 6,02 3,97 Rest 974.,0
Produktionslos 4456568 Priiflos / Priifeinheit 0200003891565 / 000001
Production Lot / Unité de production Inspection Lot / Unité d'inspection
Gewicht 34,000 KG
Weight / Poids
Packstlicke M103292001
Pack.Urit / No. de caisse
Priifergebnisse
Inspection result / Résultats d'examen

Soll (min) Soll {max) Ist (min) Ist (max)

Zugfestigkeit Rm (MPa) 900 1500 1031 1045
Sftreckgrenze Rp0,2 (MPa) 795 890 907
Dehnung A4d (%) 10,0 20,4 20,8
A5 (%) 10,0 18,3 18,7
A5 Anfangsmesslinge (mm) 15,0 99,0 30,0 30,0
A4d Anfangsmesslange (mm) 15,0 99,0 25,0 - 250 1
Brucheinsg:hniirung Z (%) 25,0 53,9 55,9
Mittenrauwert Ra (um) 0,500 0,410 0,490
Wasserstoffgeh. am Endprod. % 0,0120 0,0026 0,0026
AWE | A. HENNIG +49 2304 79-7162 Dieses Zeugnis ist rechnererstellt und somit gemaR
Abnahme / Abn.Beauftragter Telefon EN 10204 Abs. 5 ohne Unterschrift gultig
Acceptance | Inspection representative Phone
Contréle / Contrdleur Téléphone

Zapp Precision Metals GmbH | Letmather Str 69 | D-58239 Schwerte | Germany Phone+49 2304 79-0 | Fax+49 2304 79-432 | www.zapp.com
Sitz: Schwerte | Amtsgericht: Hagen HRB 4715 | USt-Id.Nr.: DE 124 896 895 | Geschifsfiihrer: Dr Stefan Seng, Gerald Zwickel, Dr. Ali Reza Ghandehari, Edo Ollermann.




ABNAHMEPRUFZEUGNIS EN 10204/3.1 . 4 a p p
INSPECTION CERTJFICATE TO EN 10204/3.1 I

CERTIFICAT DE RECEPTION EN 10204/3.1

Zapp Precision Metals GmbH, Postfach 17 20, D-58212 Schwerte

Attest-Nr./Certificate No. 1210084804000010 01 Datum/Date 22.11.2019 Seite/Page/Page 2/2

Mikrogefiige Priifen auf alpha-case bei 10 Material frei von alpha case

Geflge: Mikrogefiige ETTC 2 / ISO 20160(V gem. ETTC2 / ISO 20160: A1

MaRe und Identifikation geprift und in Ordnung.
Visuelle Prifung der Oberflache am Endprodukt: ohne Befund.
Entsprechend den in der Auftragsbestétigung genannten Bedingungen.

AWE |/ A. HENNIG +49 2304 79-7162 Dieses Zeugnis ist rechnererstellt und somit gemaR
Abnahme / Abn.Beauftragter Telefon EN 10204 Abs. 5 ohne Unterschrift gultig
Acceptance / Inspection representative Phone

Contréle / Contrdleur Téléphone

Zapp Frecision Metals GmbH | Letmather Str 69 | D-58239 Schwerte | Germany Phone+49 2304 79-0 | Fax+49 2304 79-432 | www.zapp.com
Sitz: Schwerte | Amtsgericht: Hagen HRB 4715 | USt-Id.Nr.: DE 124 896 895 | Geschafsfihrer: Dr Stefan Seng, Garald Zwickel, Dr. Ali Reza Ghandehari, Edo Ollermann.




INSPECTION CERTIFICATE TO EN 10204/3.1
ABNAHMEPRUFZEUGNIS EN 1020
CBRTIFICAT DE AECEPTION ENC10504/3.1

Zapp Prec s on Meta s GmbH, Postfach 17 20, D-58212 Schwerte

Certificate No./Attest-Nr. 1210084804000010 01

Date/Datum 22.11.2019

<dPp

Page/Seite/Page 1/2

Customer PO#
Kunden-Bestell-Nr / No de commande

Customer Specification
Kunden-Spezi ikationen / Spéci ication de client

per Mail of/'vom/du 19.11.2019

ISO 5832-3: 2016 (E); ASTM F136-13
Rohmater a ursprung: USA
Matera aus ZAPP-E genfert gung

Customer No.
Kundennr / Code client

Sales Order No.

Au tragsnr /No de commande

Material No.
Materialnr /No d'article

Material Designation
Bezeichnung / Désignation

Grade / Alloy
Finish

Diameter

Diameter tolerance
Bar Length

Bar Length tolerance

o PR s, J %
— Contet  Apnaica Mashor
5501473

TI6AL 4V-ELI TITANIUM ALLOY FOR IMPLANTS

ERGITAN 3.7165 MG

drawn, annea ed, stra ghtened, stress re eved annea ed,
ground,po shed

6,0000 mm

-0,0080 mm / 0,0000 mm

3.000,000 mm

0,000 mm / 50,000 mm

Chemical Composition (¥
Chemische Zusammensetzung / omposmon chimique

Melting Process: 2XVAR
Erschmelzungsart / Mode d'élaboration

Heat No. 00A8E62
Schmelzennr / No de coulée

C N Fe Al \ Ti B Trans
Actual 0,010 0,0100 0,1100 0,160 6,02 3,97 bal. 974,0
Production Lot 4456568 Inspection Lot 020000389155 / 000001
Produktionslos / Unité de production 10 los / Pra einheit / Unité d'inspection
Weight 34,000 KG
Gewicht / Poids
Pack.Unit M103292001
Packstacke /No de caisse
Inspection result
Pra ergebnisse / Résultats d'examen

Target (mn) Target (max) Actua (mn) Actua (max)

Tensile Strength (MPa) 900 1500 1031 1045
Yield Strength 0.2 (MPa) 795 890 907
Elongation A4d (%) 10,0 20,4 20,8
Elongation A5 (%) 10,0 18,3 18,7
Elongation A5d gage length(mm) 15,0 99,0 30,0 30,0
Elongation A4d gage length(mm) 15,0 99.0 25,0 25,0
Reduction of area Z (%) 25,0 53,9 55,9
Average Roughness Ra (ym) 0,500 0,410 0,490
Hydrogen content at finish % 0,0120 0,0026 0,0026

AWE/ A. HENNIG

Acceptance / Inspect on representat ve
Abnahme / Abn Beau tragter
Controdle / Controleur

+49 2304 79-7162

Phone
ele on

éléphone

Ths certfcate has been ssued by computer and s
va d w thout s gnature acc. to EN 10204 p.5.

Zapp Precision Metals GmbH | Letmather Str 69 | D-58239 Schwerte | Germany Phone+49 2304 79-0 | ax+49 2304 79-432 | www zapp com
Sitz Schwerte | Amtsgericht Hagen HRB 47151 USt-d Nr  DE 124 896 895 | Gescha s ahrer Dr Ste an Seng, Gerald Zwickel, Dr Ali Reza Ghandehari, Edo Ollermann



INSPECTION CERTIFICATE TO EN 10204/3.1
ABNAHMEPRUFZEUGNIS EN 10204/3
CERTIFICAT DE RECEPTION EN 10204/3.1

Zapp Prec s on Metas GmbH, Postfach 17 20, D-58212 Schwerte

Certificate No./Attest-Nr. 1210084804000010 01 Date/Datum 22.11.2019
Microstructure No a pha-case at 100x magn f cat on.
Microstruct.ISO 20160(Titan.) acc. to ETTC 2/1S0 20160: A1

Szes and Qua ty dentfcaton test examned and n order.
Surface vsua nspect on at fn sh: w thout object on.
In comp ance w th the cond tons ment oned n the acknow edgement of order.

<dPp

Page/Seite/Page 2/2

AWE/ A. HENNIG +49 2304 79-7162 Ths certfcate has been ssued by computer and s
Acceptance / Inspect on representat ve Phone va d wthout s gnature acc. to EN 10204 p.5.
Abnahme / Abn Beau tragter eleon

Controle / Controleur éléphone

Zapp Precision Metals GmbH | Letmather Str 69 | D-58239 Schwerte | Germany Phone+49 2304 79-0 | ax+49 2304 79-432 | www Z

com
Sitz Schwerte | Amtsgericht Hagen HRB 47151 USt-d Nr  DE 124 896 895 | Gescha s ahrer Dr Ste an Seng, Gerald Zwickel, Dr Ali Reza Ghandehari, Edo Ollermann



